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1.Общие положения

Комплект контрольно-оценочных средств по профессиональному модулю разработан на основе ФГОС СПО по специальности 08.02.07 Монтаж и эксплуатация внутренних сантехнических устройств, кондиционирования воздуха и вентиляции.
Результатом освоения профессионального модуля является готовность обучающегося к выполнению вида профессиональной деятельности ПМ.04 Выполнение работ по профессии 14621 Монтажник санитарно-технических систем и оборудования

программы подготовки специалистов среднего звена и составляющих его профессиональных компетенций, а также общие компетенции, формирующиеся в процессе освоения ОПОП в целом.

Формой итоговой аттестации по профессиональному модулю является экзамен (квалификационный). Итогом экзамена является однозначное решение: «Вид профессиональной деятельности освоен/не освоен».

В качестве промежуточной оценки результатов освоения профессионального модуля является оценка знаний, умений, практического опыта в процессе текущего контроля и промежуточной аттестации по модулю.

2. Показатели оценки результатов освоения профессионального модуля,

формы и методы контроля и оценки

В результате контроля и оценки по профессиональному модулю осуществляется комплексная проверка следующих профессиональных и общих компетенций, знаний и умений: 
Таблица 1
	Результаты

(профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 4.1. Выполнять подготовительные работы  при монтаже систем отопления, водоснабжения, водоотведения.


	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасных условий труда;

· выбор материалов;

· выполнение приемов работ;

· соблюдение технологической последовательности выполнения операций;

· обоснование назначения, сущности и техники выполнения слесарных операций, выполняемых по профессии;

· подготовка вспомогательных материалов;

· выполнение комплектования труб, фитингов, арматуры, средств крепления;

· выполнение слесарных работ по профессии;

· комплектование основных узлов и деталей для производства монтажных работ;

· транспортирование деталей трубопроводов, санитарно- технических приборов и других грузов.
	Текущий контроль в форме:

- устного опроса,
-  тестирования.

Оценка выполнения практических и самостоятельных работ.

Участие в конкурсах профессионального мастерства.

Экзамен по МДК .04.01 Теоретическая подготовка по профессии 14261 Монтажник санитарно-технических систем и оборудования.

Квалификационный экзамен по ПМ.04 Выполнение работ по профессии 14261 Монтажник санитарно-технических систем и оборудования


	ПК 4.2. Осуществлять подбор и проверку оборудования, инструмента, приспособлений и фасонных частей, необходимых при выполнении монтажа  систем отопления, водоснабжения, водоотведения.
	· выбор инструментов и приспособлений;

· перечисление видов и назначение санитарно-технических материалов и оборудования;

· обоснование выбора сортамента труб и фасонных частей, соединительных и фасонных частей, арматуры и средства крепления, способы измерения их диаметров;

· перечисление основных деталей санитарно-технических систем, соединений труб и креплений трубопроводов;

· перечисление правил пользования механизированным инструментом;   


· определение готовности к работе контрольно-измерительных приборов и инструментов, контрольных калибров и шаблонов; 

· комплектование труб и фасонных частей стояков.

	

	ПК 4.3. Осуществлять монтаж систем отопления, водоснабжения, водоотведения в соответствии с требованиями нормативно-технической документации. 
	· обоснование назначения, устройства и особенностей монтажа внутренних систем центрального отопления, водоснабжения, водоотведения, газоснабжения и водостоков;

· изложение способов монтажа разводящих трубопроводов и  подводок к стоякам;

· перечисление способов разметки мест установки креплений и приборов;

· перечисление и обоснование правил установки санитарных, отопительных приборов;

· выполнение монтажа трубопроводов и запорной арматуры;

· выполнение простых работ при монтаже внутренних систем центрального отопления, холодного и горячего водоснабжения, водоотведения, газоснабжения и водостоков;

· выполнение монтажа трубопроводов, санитарно- технических приборов.
	


Таблица 2
	Результаты

(общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК.01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.
	- Владеет информацией о профессии и основных видах деятельности монтажника санитарно-технических систем

- Имеет практический опыт аргументирования конкурентных преимуществ и социальной значимости своей будущей профессии;

- Умеет обосновывать выбор своей будущей профессии, ее преимущества и значимость на современном рынке труда России;

- Ставит цели дальнейшего профессионального роста и развития в сфере строительства
	Наблюдение и оценка на занятиях при выполнении практических работ.

Участие в конкурсах профессионального мастерства.


	ОК.02  Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности
	- Владеет профессиональными определениями, техническими терминами, обозначениями и др.

- Владеет различными методиками поиска информации

- Обработки и представления информации в различных форматах для разных групп пользователей (в том числе – администрации, коллег, клиентов и т.д.).

 
	Оценка конспекта текста учебника или учебного пособия, ведение записей лекций в рабочей тетради.

Оценка выполнения практических заданий.
Отзывы, характеристики, рекомендации с мест практики.

	ОК.03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.
	- Наличие практического опыта анализа рабочей ситуации, оценки достигнутых результатов;                                

  - Внесения корректив в  деятельность на  основе осуществления контроля  выполнения работ, исходя из целей и задач деятельности, определенных руководителем.

- Умение выбирать критерии оценки своей производственной деятельности и объективно оценивать ее результаты;                         

  - Принимать обоснованные решения в рабочей ситуации и нести ответственность за результаты в пределах своей компетенции; 

-Выбирать оптимальный способ решения проблемы при наличии альтернативы.
	Оценка выполнения практических заданий.
Отзывы, характеристики, рекомендации с мест практики

	ОК.04 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.
	- Согласования позиций в совместной деятельности по решению профессионально-трудовых задач.

- Умение участвовать в коллективной работе на основе распределения обязанностей и ответственности за решение профессионально-трудовых задач, аргументировать и отстаивать собственную точку зрения в дискуссии; 

-Умение применять правила и нормы делового общения в различных производственных ситуациях;                                                         – Знание общих правил и норм делового общения и  взаимодействие с обучающимися, преподавателями, мастерами в ходе обучения
	Стремление к сотрудничеству в групповой деятельности. Оценка групповых заданий.
Участие в культурно-массовых мероприятиях.

Проявление уважительного отношения к одногруппникам, преподавателям, родителям и т. д. 

	ОК.05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.
	- Устанавливает позитивный стиль общения, демонстрирует владение диалоговыми формами общения

- Аргументирует и обосновывает свою точку зрения.

	Проверка и оценка

выступлений с докладами, презентациями, участие в дискуссиях.


	ОК.09 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности
	- Выполняет операции по сбору, продуцированию, накоплению, хранению, обработке, передаче информации.

- Владеет программными, программно-аппаратными и техническими средствами и устройствами, функционирующими на базе микропроцессорной, вычислительной техники, а также современных средств и систем транслирования информации, информационного обмена.
	Умение осуществлять поиск, обработку и представление информации в различных форматах.

Оценка за разработку и оформление  мультимедийной презентации.

	ОК.10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранных языках.
	- Владеет навыками правильного оформления технической документации систем водоснабжения, водоотведения  и оборудования.

	Проверка и оценка конспекта, ведение записей лекций в рабочей тетради.




Выпускник, освоивший программу ПМ.04 Выполнение работ по профессии 14621 Монтажник санитарно-технических систем и оборудования, должен обладать личностными результатами в соответствии с рабочей программой воспитания по специальности 08.02.07 Монтаж и эксплуатация внутренних сантехнических устройств, кондиционирования воздуха и вентиляции:

	Личностные результаты
	Критерии оценки
	Формы и методы оценки

	ЛР 8: Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: проектно мыслящий, эффективно взаимодействующий с членами команды и сотрудничающий с другими людьми, осознанно выполняющий профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, нацеленный на достижение поставленных целей; демонстрирующий профессиональную жизнестойкость. 
	Полнота ответов, точность формулировок.

 Соответствие содержанию и представлению современных версий, и трактовкам целей, видов и уровней общения.


	  - выполнение резюме, самопрезентации

- участие в деловых играх, принятие решений;

- за решение тестов;

- за сообщения, рефераты при выполнении самостоятельной работы;

	ЛР 9: Экономически активный, предприимчивый, готовый к самозанятости.
	Полнота ответов, точность формулировок.

 Соответствие содержанию и представлению современных версий, и трактовкам целей, видов и уровней общения.
	  - выполнение резюме, самопрезентации

- участие в деловых играх, принятие решений;

- за решение тестов;

- за сообщения, рефераты при выполнении самостоятельной работы;

	ЛР 15: Способный при взаимодействии с другими людьми достигать поставленных целей, стремящийся к формированию в строительной отрасли и системе жилищно-коммунального хозяйства личностного роста                как профессионала
	Полнота ответов, точность формулировок.

 Соответствие содержанию и представлению современных версий, и трактовкам целей, видов и уровней общения.


	  - выполнение резюме, самопрезентации

- участие в деловых играх, принятие решений;

- за решение  тестов;

- за сообщения, рефераты при выполнении самостоятельной работы;

	ЛР 16: Способный искать и находить необходимую информацию используя разнообразные технологии ее поиска, для решения возникающих в процессе производственной деятельности проблем при строительстве и эксплуатации объектов капитального строительства. Умение грамотно использовать профессиональную документацию.
	Полнота ответов, точность формулировок.

 Соответствие содержанию и представлению современных версий, и трактовкам целей, видов и уровней общения.
	- выполнение резюме, самопрезентации

- участие в деловых играх, принятие решений;

- за решение  тестов;

- за сообщения, рефераты при выполнении самостоятельной работы;

	ЛР 17: Способный к самообразованию и профессиональному развитию по специальности, содействующий формированию положительного образа и поддержанию престижа своей профессии.
	Полнота ответов, точность формулировок.

 Соответствие содержанию и представлению современных версий, и трактовкам целей, видов и уровней общения.
	  - выполнение резюме, самопрезентации

- участие в деловых играх, принятие решений;

- за решение  тестов;

- за сообщения, рефераты при выполнении самостоятельной работы;


3. Формы контроля и оценивания элементов
 профессионального модуля
Таблица 3.

	Элементы профессионального  модуля
	Формы и методы оценивания по видам контроля

	
	Текущий контроль 
	Промежуточная аттестация

	ПМ 04. Выполнение работ по профессии 

14621 Монтажник санитарно-технических систем и оборудования
	
	Квалификационный экзамен: экспертная оценка выполнения практических работ, оценка портфолио.

	МДК.01.01.
Монтаж санитарно-технических систем и оборудования
	Фронтальный устный опрос по темам МДК.

Оценка выполнения и защита   практических работ.

Оценка выполнения                    тестовых заданий. Защита рефератов.

Контроль
выполнения домашних
и

самостоятельных работ.
	Экзамен

	УП.01. Учебная практика
	Экспертная оценка выполнения проверочных заданий по учебной практике.

Наблюдение и оценка выполнения работ при прохождении учебной практики.
	Дифференцированный зачет

	ПП.01.Производственная практика
	Наблюдение

и
оценка выполнения работ при прохождении производственной практики.
	Дифференцированный зачет


4. КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

4.1. Текущий контроль
В ходе освоения учебной дисциплины используются следующие виды текущего контроля: тестирование, практическая работа, самостоятельная работа, устный опрос.

4.1.1. Перечень вопросов для устного опроса текущего контроля
1. Структура производственного процесса монтажа: состав технологического  процесса;  монтажная операция, прием.
2. Структура монтажного управления и функции его подразделений: организация управления монтажным производством;  структура монтажа управления.
3. Организация и способы выполнения монтажных работ.
4. Техническая документация при монтаже:  проект организации строительства (ПОС), содержание;
5. Проект производства работ (ППР), содержание;
6.Рабочие чертежи на монтаж оборудования;
7.Технологические монтажные схемы;
8.Иинженерно-технологическая подготовка производства.
9. Подготовительные, монтажные, сдаточные работы на объекте: общая характеристика;  виды и последовательность выполнения сдаточных работ.
10. Состав и содержание выполняемых работ к монтажу СТС. и оборудования, требования к ним.
11. Виды и назначение санитарно-технических материалов и оборудования.
12. Сортамент труб, соединительные и фасонные части, арматуры и средства крепления, способы измерения их диаметров.
13. Виды основных деталей санитарно-технических систем, соединений труб и креплений трубопроводов;
14. Подготовительные работы:  подбор технической документации;  подготовка фронта работ комплектующие  изделия,  обеспечение инструментом, оборудованием, материалами, монтажными заготовками; группа подготовки производства (ГПП);  подготовка вспомогательных материалов;
15. Вспомогательные работы: погрузочно-разгрузочные работы;  правила выполнения;  способы крепления; способы крепления трубопроводов (металлические и пластмассовые).
16. Строительные длины участков: при замере горячих и обратных магистралей;  при замере подводок от стояков к нагревательным приборам;  при замере этажа стояка.
17. Замер стояков и подводок.
18. Замер обратной линии.
19. Замер воздушных линий.
20. Горизонтальная рейка: правила пользования, область применения, устройство.
21. Вертикальная рейка: правила пользования, устройство, область применения.
22. Последовательность замеров.
23. Правила и приемы замеров.
24. Требования выполнения замеров.
25. Требования выполнения замеров внутренних газопроводов.
26. Замер воздуховодов систем вентиляции
27. Эскизы этажестояков или отдельных узлов.

28. Содержание эскиза, требования к оформлению.

29. Способы замеров котельных, вычерчивание схемы.

30. Современные виды технологических процессов монтажа санитарно-технических систем и оборудования и ресурсосберегающие технологии.

31 Транспортирование деталей трубопроводов, санитарно-технических приборов и других грузов.

32. Используемые  подъемно-такелажные приспособления: назначение, устройство, принцип действия.

33. Пеньковые или стальные канаты.

34. Краны: виды, назначение.

35. Ручные и приводные лебедки, тали, домкраты: виды, назначение.

36. Стальные канаты (тросы): назначение, устройство.

37. Виды и узлы строповок: назначение, устройство.

38. Способы выполнения слесарных работ по профессии.

39. Разметка плоскостная: назначение, виды, инструменты.
40.Дефекты при выполнении разметки (виды, способы устранения)

41.Правила пользование механизированным инструментом.

42. Поршневые пистолеты и правила работы с ним.

43. Рубка металла: назначение рубки, применение, инструменты, последовательность применения.
44. Дефекты при рубке: виды, способы устранения.

45. Правка и гибка металла: назначение правки и гибки металла, применение, оборудование, инструмент.
46.Развальцовка и отбортовка труб.

47. Резка металла: назначение резки металла, последовательность выполнения. Инструменты и приспособления для резки. Резание слесарной ножовкой. Резание труб труборезом, ручными и рычажными ножницами.

48. Опиливание  металла. Применение, последовательность выполнения.
Инструменты и приспособления для опиливания. Опиливание материала различного профиля.

49. Сверление, зенкование, зенкерование, развертывание.

50. Нарезание резьбы: назначение, применение, последовательность выполнения нарезания резьбы.
Инструменты, и приспособления для нарезания резьбы.
51. Клепка: назначение, применение, последовательность выполнения клепки.  Инструменты и приспособления для клепки. Дефекты и их устранения.

52. Шабрение: назначение, применение, последовательность выполнения операций шабрения.

53. Притирка:  назначение, применение, последовательность выполнения притирки. Инструменты и приспособления для притирки. Механизация притирки.

54. Технологический процесс слесарной обработки.

55. Инструменты для выполнения слесарно-монтажных работ.

56. Ручные и механизированные инструменты. назначение, устройство и применение ручных и механизированных инструментов.

57. Электрифицированный инструмент: типы электрифицированного инструмента. Назначение.
58. Сборка узлов систем отопления.
59. Сборка узлов систем водоснабжения и канализации.
60. Монтаж трубопроводов в межферменном пространстве покрытий зданий.

61. Организация рабочего места и безопасности труда.

62. Установка траншей и котлованов. Установка ограждающих конструкций.
63. Подготовка труб под сварку. Нанесение антикоррозийной и тепловой изоляции.

64. Установка подъемно-такелажных приспособлений.

65. Установка труб в траншеи. Подбивка грунтом, бетоном.

66. Требования к эксплуатации санитарно-технических систем в различных климатических условиях.

67. Требования к материалам.

68. Виды профилактических работ, организация и способы выполнения.

69. Испытание оборудования: виды, требования.

70. Требования к подготовке испытаний.

71. Оборудования, приборы и инструменты для испытания оборудования.

72. Виды проверок до испытания оборудования.

73. Системы отопления: назначение, устройство, классификация, схемы теплоснабжения.

74. Отопительные котлы, назначение, виды, требования, устройство отопления, трубопроводов, котельных.

75. Отопительные приборы: назначение, виды, требования, устройство. Монтаж трубопроводной и запорной арматуры.

76. Оборудование систем отопления: водяное, паровое, воздушное, панельное.

77. Водяное и паровое оборудование.

78. Воздушное и панельное оборудование.

79. Монтаж систем отопления.

80. Гидравлическое испытание систем отопления. Ремонт внутренних систем отопления.

81. Систем водоснабжения. Внутренний водопровод здания. Водопроводная сеть.

82. Противопожарный водопровод: назначение, устройство, принцип действия.

83. Централизованное горячее водоснабжение.

84. Монтаж систем водоснабжения (внутренний водопроводной сети, горячего водоснабжения, водонагревателей).

85. Испытание, наладка и сдача в эксплуатацию систем водоснабжения.

86. Ремонт внутренней системы водоснабжения.

87. Системы канализации. Приемники сточных вод. Промывные устройства. Особенности оборудования.

88. Монтаж систем канализации.

89. Монтаж санитарных приборов.

90. Монтаж санитарно-технических блоков, кабин и водостоков.
91. Системы подачи газа, их виды. Свойства газов. Классификация трубопроводов.

92. Система газоснабжения сжиженным газом. Схема. Газовые приборы.

93. Монтаж дворовой сети и ответвлений.

94. Монтаж внутренних газопроводов. Основные требования.

95. Монтаж систем газоснабжения.

96. Монтаж газовых приборов. Требования к монтажу.
97. Электрогазосварочные работы при монтаже систем газоснабжения.
98. Дефекты при монтаже систем газоснабжения, причины, способы устранения.
99. Подготовка к работе инструментов, оборудования для монтажа систем газоснабжения.

100. Монтаж внутренней газовой сети.
Показатели оценки устных ответов

	Оценка
	Показатели оценки

	«5»
	Глубокое и полное владение содержанием учебного материала, в котором обучающийся легко ориентируется, умеет применить теоретические знания при решении практических ситуаций, высказать и обосновать свои суждения, грамотное и логичное построение высказывания

	«4»
	Полное освоение учебного материала, грамотное его изложение, владение понятийным аппаратом, но содержание и/или форма ответа имеют отдельные недостатки

	«3»
	Знание и понимание основных положений учебного материала, неполное и/или непоследовательное его изложение, неточности в определении понятий, отсутствие обоснования высказываемых суждений

	«2»
	Незнание содержания учебного материала, неумение выделять главное и второстепенное, ошибки в определении понятий, искажающие их смысл, беспорядочное и неуверенное изложение материала

	«1»
	Полное незнание и непонимание учебного материала или отказ отвечать


4.1.2 Банк тестовых заданий по темам МДК

Инструкция:

Внимательно прочитайте каждое задание и предлагаемые варианты ответа, если они имеются. Отвечайте только после того, как вы поняли вопрос и проанализировали все варианты ответа. 

Выполняйте задания в том порядке, в котором они даны. Если какое-то задание вызывает у вас затруднение, пропустите его. К пропущенным заданиям вы сможете вернуться, если у вас останется время.

Тест по теме 1.2. «Слесарные работы»

1 вариант

1. Один дюйм составляет ___________ мм

2. Выбрать: инструментом для доводки служит:

 а) накатник     

б) притир    

в) шкурка

3. Выбрать: полированием получают поверхность: 

а) большой шероховатости 

 б) малой шероховатости

4. Выбрать: грубые шкурки имеют номер:

 а) 00  

б) 3,2   

в)  6,5,4

5. Вставьте пропущенное слово: «Сущность процесса пластического деформирования состоит в _______________ микронеровностей».

6. Системы резьб:

 1)

 2) 

3)

7. Угол профиля метрической резьбы: 

а)  55  градусов

б)  60  градусов

в)  90  градусов

8. Элементы резьбы:

 1)

 2) 

3) 

4) 

5)

9. Трубная резьба обозначается буквой: 

а) М    

б) D   

в) G
10. Трубная резьба имеет профиль: 

а) прямоугольный 

б) треугольный 

в) трапецеидальный 

г) полукруглый

11. Угол профиля трубной резьбы: 

а)  55  градусов

б)  60 градусов 

в)  90  градусов

12. Зенкование – это процесс: 

а) выполнения отверстий 

б) фасок 

в) улучшения качества поверхности

13.  Выбрать квалитет при зенкеровании:  

а) 14-12   

б) 11-10  

 в) 9-6

14.  Выбрать: окружная скорость при полировании составляет:

 а) 20  м/мин

б) 30  м/мин

 в) 60  м/мин

15. Какие трубы соединяют сваркой?

а) асбестоцементные.

б) керамические.

в) стальные.

16. Впиши пропущенные слова:

  глубиной резьбы  -  называют расстояние  от  _____ до ______ резьбы.

  

2  Вариант

1. Определить: притирка (доводка) – выполняется с целью получения: 

а) высокой точности

 б) малой шероховатости

 в) низкой точности

2. Определить инструментом для пластического деформирования: 

а) накатник   

б) притир 

в)шкурка

3. Определить состав притирочной пасты:

 1)       

2)

4. Вставить пропущенные слова: 

Сверление – это________________ выполнения___________________ в ________________________ металле.

5. Профили резьб: 

1) 

2) 

3) 

4) 

5)

6. Угол профиля дюймовой резьбы:

 а)  55 

б)  60  

в)  90  градусов

7.  М 36х4:

М -                                  36 -                                 4 -

8.  Профиль метрической резьбы: 

а) прямоугольный 

б) треугольный 

в) трапецеидальный

9. Написать элементы сверла:

 1)

 2) 

3) 

4) 

5)

10.Зенкерование – это процесс: 

а) выполнения отверстий 

б) фасок

в) улучшения качества поверхности

11.Выбрать квалитет при сверлении:

 а) 14-12 

 б) 11-10   

 в) 9-6

12. Определить: полирование осуществляют с помощью: 

а) накатника

б) притира 

в) шкурки

13. Выбрать отделочные операции:  

а) точение

б)  нарезание резьбы

 в) доводка  

 г) сверление

 д) полирование

 е) развертывание  

 ж) пластическое деформирование

14. Угол между режущими кромками сверла составляет:  

а) 60  градусов

б) 90  градусов

в)118  градусов 

15. Шагом ____________ называют  расстояние между вершинами  двух соседних ___________.

16. Какие трубы соединяют пайкой:

а) пластмассовые

б) стальные

       в) из цветных металло

Ответы к тестовому заданию 

1 вариант 

	№ вопроса
	  Ответы
	Баллы

	1.
	25,4 мм
	 1

	2.
	Б
	 1

	3.
	Б 
	 1 

	4.
	В 
	 1

	5.
	смятии
	1

	6.
	Метрическая, дюймовая, трубная
	3

	7.
	Б 
	1

	8.
	Дн, Двн., Дср., Р, ε
	5

	9.
	G
	1

	10.
	Г 
	1

	11.
	А 
	1

	12.
	Б 
	1

	13.
	Б
	1

	14.
	В 
	1

	15.
	В 
	1

	16.
	Вершины, основания
	2



Макс. = 27

2 вариант

	№ вопроса
	  Ответы
	Баллы

	1.
	А, Б
	2

	2.
	А 
	1

	3.
	Абразивное зерно, связка
	2

	4.
	Операция, отверстия, сплошном
	3

	5.
	Треугольная, прямоугольная, трапецеидальная, упорная, круглая
	5

	6.
	А 
	1

	7.
	Метрическая, Дн., шаг
	1

	8.
	Б
	1

	9.
	Режущая часть. Рабочая часть, калибрующая часть, шейка, хвостовик
	5

	10.
	В 
	1

	11.
	А 
	1

	12.
	В 
	1

	13.
	В, Д, Ж 
	3

	14.
	В 
	1

	15.
	Резьбы, витков
	2

	16.
	А
	1



Макс. = 27

Критерий оценки:    «5» ставится за 25 - 27 набранных  балла;
                                   «4» ставится за 21 - 24 балла;
                                   «3» ставится за 16 - 20 баллов;
                                   «2» ставится за 0 – 16 баллов.                                                                               
Тема 1. Плоскостная и пространственная разметка

1 уровень

1. Верно ли утверждение, что разметка относится к числу точных и ответственных операций?

1. да;

2. нет.

2. Верно ли утверждение, что масса молотка должна быть соразмерна массе кернера?

1. да;

2. нет.

3. Какой чертилкой можно наносить риски в труднодоступных местах?

1. проволочной;

2. со вставными иглами;

3. стрелкой – линейкой;

4. с отогнутым концом

2 уровень

4. Какие измерения можно произвести штангенрейсмасом?

1. измерение высот, для разметки;

2. измерение толщин зубьев цилиндрических зубчатых колес;

3. измерение глубины глухих отверстий, высот, уступов, пазов, канавок;

4. наружные и внутренние измерения, для разметки;

5. наружные и внутренние измерения, измерение глубин.

5. Назвать каждый из изображенных на рис. 1, а, б, в, г, д, е разметочных инструментов:

[image: image2.png]



6. Укажите, что из перечисленного дает возможность находить центры отверстий?

1. Кернер
2. Угольник анлажный;

3. Разметочный циркуль;

4. Штангенциркуль;

5. Центроискатели

7. При
разметке,
каких
материалов
риски
наносят
остро
заточенным карандашом?

1. Латунь;

2. Чугун;

3. Бронза

4. Нержавеющая сталь;

5. Алюминий.

3 уровень

8. Какие
из
перечисленных
средств,
применяют
для
окрашивания обработанных поверхностей?

1. Мел разведенный в воде;

2. Сухой мел;

3. Медный купорос;

4. Шеллак;

5. Быстросохнущий лак;

6. Быстросохнущие краски.

9. Какой принят порядок нанесения разметочных линий?

1. Вертикальные;

2. Горизонтальные;

3. Наклонные;

4. Дуги и окружности;

5. Без разницы.

4уровень

10. Вычислить угол а сектора, определяющий развертку конуса. (рис.№2)
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1. α =100°;

2. 2. α =108° ;

3. 3. α = 120°;

4. 4. α = 130° ;

5. α =118°.

где  R — радиус окружности основания конуса, мм;

L - длина образующей конуса, мм
Диаметр основания конуса, мм 120
Длина образующей конуса, мм 200
11. Из предложенного перечня выбрать рекомендаций для накернивания разметочных линий:

1. Центр кернера должен располагаться точно на разметочных линиях;

2. Керны не ставят на пересечениях рисок и закруглениях;

3. Линию окружности достаточно накернить в четырех местах;

4. Центр кернера не должен располагаться точно на разметочных линиях;

5. Наносить удар молотком на наклоненный кернер;

6. На обработанных поверхностях деталей керны наносят только на концах линий.

7. Керны должны быть как можно меньше

8. Керны должны быть как можно больше.

5 уровень

12. Определите правильную строку

1. Разметка по шаблону применяется при изготовлении сложных изделий;

2. Разметка по шаблону применяется при ремонтных работах;

3. Разметка по шаблону применяется при сборке больших деталей;

4. Разметка по шаблону применяется для обеспечения точности разметки;

5. Разметка по шаблону применяется при изготовлении больших партий одинаковых деталей по размерам, но разных по форме.
Тема 2. Рубка металла

1 уровень

1. Верно ли утверждение, что рубкой можно удалять с поверхности заготовки лишний слой металла?

1. да;

2. нет.

2. Верно ли утверждение, что особо крупные заготовки рубят на том месте, где они находятся?

1. да;

2. нет.

3. Как называется лишний слой металла, срезаемый с заготовки?

1. припуск;

2. глубина резания

2 уровень

4. Указать соответствующими буквами углы режущего инструмента (рис.1)
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передний угол … ;

2. угол заострения… ;

3. задний угол …
;

4. угол резания ….

5. Крейцмейсель предназначен для …

1. вырубание смазочных канавок во вкладышах подшипников;

2. вырубание узких канавок или использование перед применением зубила;

3. рубка или разрубание металла в холодном состоянии;

4. рубка или разрубание металла в горячем состоянии;

5. вырубание профильных канавок специального назначения,

6. Указать основную характеристику молотка:

1. форма бойка;

2. марка материала молотка;

3. длина рукоятки;

4. вес молотка;

5. нет правильного ответа

.

3 уровень

7. Какой  удар  применяется при cрубании
лишнего металла, прорубании пазов и канавок?

1. кистевой;

2. локтевой;

3. плечевой;

4. кистевой-локцевой
8. Сила удара молотка зависит от…

1. длины рукоятки;

2. характера работы;

2. марки материала молотка;

3. замаха;

4. марки материала;

5. физической силы рабочего;

6. веса молотка;

7. зубила.

9. Установить угол заострения зубила для рубки:

1 — чугуна;

2 — стали;

3 — латуни и меди; 4 — алюминий.

А — 100°;

Б — 70°;

В — 35°;

Г — 60°;

Д — 45°;

4 уровень

10. Выбрать соответствующие инструменты и приспособления при срубании слоя металла толщиной 3мм с чугунной плитки размером 80х100мм.

1. зубило;

2. кузнечное зубило;

3. крейцмейсель;

4. канавочник;

5. тиски поворотные;

6. стуловые тиски

11. Необходимо вырубить криволинейную смазочную канавку. Подобрать инструмент для обработки и контроля
глубины канавки.

1. зубило;

2. кузнечное зубило фасонное;

3. крейцмейсель;

4. штангенциркуль;

5. канавочник;

6. шаблон.

5 уровень

12. Определите правильную строку:

1. Молоток с накостыльниками из твердой резины устойчив против ударов, используется при точных сборочных работах
2. Молоток с накостыльниками из твердой резины устойчив против ударов, используется при точных сборочных работах с деталями высокой твердости?
3. Молоток с накостыльниками из твердой резины неустойчив против ударов, используется при неточных сборочных работах;
4. Молоток с накостыльниками из твердой резины устойчив против ударов, используется при точных сборочных работах с деталями невысокой твердости.
Тема. 3. Правка и гибка металла

1 уровень

1. Верно ли утверждение, что металл подвергается правке как в холодном, так и в нагретом состоянии?

1. да;

2. нет.

2. Верно
ли утверждение, что правка и рихтовка имеют одно и то же назначение?

1. да;

2. нет.

3. Как  называется  приспособление,
применяемое для правки круглых прутков?

1. правильная плита;

2. винтовой пресс

2 уровень

4. Как
называется
операция,
при
помощи
которой
из
заготовок прямолинейной формы получают заданное изделие?

1. правка;

2. гибка;

3. рихтовка;

4. резка;

5. рубка

5. Выбрать инструмент для гибки изделия из проволоки…

1. стальной молоток;

2. деревянный молоток;

3. плоскогубцы,

4. круглогубцы.

6. Выберите инструмент для правки закаленных деталей…

1. деревянные молотки?

2. гладилки;

3. рихтовальные молотки;

4. стальные молотки из стали У7, У8;

5. мягкие молотки;

6. стальные молотки из стали 50, 40Х.

3 уровень

7. В чем отличие правки пруткового материала и валов от полосового?

1. удары должны быть не сильными;

2. не следует наносить удары по одному и тому же месту;

3. укладывают выпуклостью к низу и частые слабые удары;

4. укладывают выпуклостью кверху, наносят удары по выпуклости;

5. укладывают выпуклостью кверху, наносят удары по выпуклости, поворачивают в процессе выпрямления.
8. Заготовки толщиной свыше 5мм гнут…

1. на гибочных штампах;

2. в специальных приспособлениях;

3. в тисках;

4. с подогревом

9. Какой принят порядок правки при наличии у листа волнистости по краям и ровной середины?

1. удары наносят от середины по направлению к волнистости;

2. удары наносят от краев
к середине;

3. удары наносят носком молотка рядами;

4. удары наносят по выпуклости.

4 уровень

10. Определить длину заготовки из стальной полосы толщиной 4мм и шириной 12мм для кольца с наружным диаметром 120 мм

1. 345;

2. 350;

3. 339;

4. 330;

5. 355.

11. Из предложенного перечня выберите требования,
предъявляемые к гибки труб диметром свыше 30мм:

1. способ гибки в нагретом состоянии;

2. способ гибки в холодном состоянии;

3. с наполнителем;

4. без наполнителя;

5. используют заглушки с отверстиями;

6. используют
заглушки без отверстия;

7. заглушки не используют.

12. Установите соответствие при правке в использовании применяемых инструментов:
А. обработанные поверхности 
Б. тонкие изделия из стали

В. тонкие изделия из цветных металлов Г. закаленные детали

Д. тонкий листовой материал
1. носками стальных молотков

2. рихтовальными молотками

3. гладилками

4. мягкими молотками из меди

5. стальными молотками через прокладки из мягких материалов

6. киянками
5 уровень

13. Определите правильную строку

1. Трубы для самолетов и автомашин должны иметь высокую прочность и меньшую массу эти требования обеспечиваются гибкой с растяжением на гибочно-растяжных машинах с поворотным столом;

2. Трубы для самолетов и автомашин должны иметь высокую прочность и меньшую массу эти требования обеспечиваются гибкой с нагревом токами
высокой частоты;

3. Трубы для самолетов и автомашин должны иметь высокую прочность и меньшую массу эти требования обеспечиваются гибкой с нагревом токами высокой частоты;

4. Трубы для самолетов и автомашин должны иметь высокую прочность и меньшую массу эти требования обеспечиваются гибкой на специальных трубогибочных станках
Тема 4. Резка металла

1 уровень

1. Верно
ли
утверждение,
что
резане
металла
–
это
операция
по разделению металла на части?

1. да;

2. нет.

2. Верно ли утверждение, что разрезание можно производить без снятия стружки?

1. да;

2. нет.

3
Как называется стальная тонкая и узкая пластина с зубьями на одном из ребер?

1. ножовочное полотно;

2. дисковая пила

2 уровень

4. Каким способом можно резать металл любой твердости?

1. на абразивно-отрезных санках;

2. анодно-механической резкой;

3. электромеханической ножовкой;

4. на отрезных ножовочных станках.

5. В чем отличие стуловых ножниц
от ручных?

1. малые размеры;

2. большие размеры;

3. разрезают прутки;

4. разрезают листовой материал;

5. разрезают толстые листы

6. От чего зависит вид разводки ножовочного полотна?

1. от твердости обрабатываемого материала;

2. длины полотна;

3. величины шага;

4. от материала полотна.

3 уровень

7. Шаг ножовочного полотна выбирается от..

1. толщины полотна;

2. длины полотна;

3. обрабатываемого материала;

4. материала полотна

8. Выберите материалы, из которых изготавливают ножовочное полотно:

1. У10А;

2. Р9;

3. Сталь 45;

4. Твердый сплав;

5. Х6ВФ

9. Выбрать инструмент для вырезания фасонных отверстий в листах и трубах…

1. ручная ножовка;

2. ножовочные станки;

3. стуловые ножницы;

4. ножницы с криволинейными лезвиями;

5. рычажные ножницы;

6. вырезные электроножницы;

7. вибрационные пресс-ножницы

4 уровень

10. Определите длину заготовки из стальной полосы толщиной 4мм и шириной 12мм, для кольца с наружным диаметром 120мм.

1. 340, 1мм;

2. 330,12мм;

3. 339,12мм;

4. 345,12мм

5. 335,1мм.

11. Установите соответствие

	Разрезаемая заготовка
	Шаг зубьев,мм

	1. листовой материал. тонкостенные детали
	А-1,6

	2. тонкостенные трубы
	Б-1,0

	3. заготовки из меди, латуни
	В-0,8

	4. заготовка из чугуна
	Г-1,25


12. Предложите способ для разрезания прутка из закаленной стали:

1. ручные ножовки;

2. стуловые ножницы;

3. абразивное разрезание;

4. пневматическая ножовка

5. отрезной ножовочный станок;

5 уровень

13. По технологическим признакам определить способ разрезания металла Режущий диск из листовой стали из меди толщиной 0,5-0,8 мм, является катодом. К месту реза подается жидкость, определенного состава. Диск получает вращение. При
его
контакте
с
разрезаемым
металлом
возникают
микроскопические электрические дуги, развивается высокая температура, диск проникает в металл, разрезая его
Тема 5. Опиливание металла

1 уровень

1. Можно ли с помощью напильников обрабатывать криволинейные поверхности?

1. да.

2. нет.

2. В каком из перечней указаны элементы напильника?

1. Рабочая часть, режущая, направляющая, шейка, хвостовик.

2. Носок, рабочая часть, заплечник, ребро, хвостовик, грань.

3. Как влияет количество насечек на длине напильника на норму съема металла?

1. С увеличением насечек -
уменьшается;

2. С уменьшением насечек
- увеличивается.

2уровень
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Ознакомиться с устройством штангенциркуля типа ШЦ-I с ценой деления нониуса 0,1 мм (рис. 1). Назвать позиции.[image: image6.png]



Рис. 1

А—штанга;

Б — верхняя губка; В — нижняя губка;
Г — подвижная рамка; Д — зажим рамки;

Е — линейка глубиномера; Ж — шкала нониуса.

5. Выбрать напильники по назначению:

1. С одинарной насечкой, двойной, рашпильной, дуговой;

2. Насеченные, фрезерованные, накатные;

3. Слесарные общего назначения, специальные, машинные, надвили, рашпили.

6. Назвать типы слесарных напильников общего назначения (рис,2 а, б, в, г, д, е, ж, з).
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Рис. 2

3 уровень

7. Какие виды брака появляются при опиливании, если:

1- неправильно выбран напильник; 2 - отсутствует навык опиливания; 3 -слабо зажата заготовка;

4 - чрезмерно зажата заготовка; 5 - неправильная разметка;

6 - снимается лишний или недостаточный слой металла;

7 - напильник «засален» (загрязнен стружкой)
А. неровности поверхности и завалы краев заготовок

Б — поцарапанная
(задранная)

поверхность;

В — неточность размера;

Г — вмятины на заготовке, поломка заготовкиВыбрать напильники в зависимости от характера выполняемой работы, припуска на опиливание и шероховатости поверхности. Номера насечек напильников: №0; №1; №2; №3; №4; №5.

А - чистовое опиливание, припуск на обработку 0,15…0,30 мм, шероховатость поверхности
Rz40…Rz2,5мкм;
Б— черновое опиливание, припуск на обработку 0,5..1,0 мм, шероховатость поверхности Rz320... Rz 40;

В—
отделочная
обработка,
припуск
на
обработку
0,05...0,10
мм, шероховатость поверхности Rа1,25 и менее.

4 уровень

8. По краткой характеристике определить тип напильника для:

1 — опиливание пазов, зубьев зубчатых колес;

2 —

опиливание внутренних углов, узких канавок; 3 —
опиливание выпуклой стороной вогнутых криволинейных поверхностей;

4 — распиливание круглых или овальных отверстий
А- Плоский остроносый Б- Ножовочный

В- Круглый

Г- Трехгранный Д- Ромбический
5 —
распиливание трехгранных и многогранных отверстий, обработка углов 60° и более;

6 — опиливание плоских поверхностей, широких пазов;

7 —
обработка плоских, широких пазов, больших отверстий;

8 — распиливание квадратных, прямоугольных и многоугольных отверстий.
Е- Полукруглый Ж - Квадратный

З – Плоский тупоносый
9. Определить качество опиливания поверхностей.

А - поверочная линейка ложится на поверхность детали с равномерным просветом по всей длине линейки;

Б - ножки кронциркуля скользят по поверхности детали равномерно с легким нажимом;

В - штангенциркулем замеряют расстояние между сторонами деталей с противоположных концов, качание штангенциркуля отсутствует;

Г - поверочная линейка ложится на поверхность детали без просвета. 1 - поверхности опилены правильно, чисто;
2 - поверхности опилены правильно, но грубо; 3 - поверхности параллельны между собой.

5 уровень

10. Определите правильную строку:

1. тарированные   напильники   применяются   для обработки  и
доводки твердосплавных частей инструментов и штампов;

2. небольшие напильники применяют для лекальных граверных работ;

3. тарированные напильники применяются, когда требуется проверять твердость в малодоступных для алмазного наконечника частях изделия;

4. тарированные  напильники  применяются для обработки
для обработки твердосплавных материалов
керамики, стекла
Тема 6. Сверление, зенкерование, развертывание отверстий

1 уровень

1. Как называется инструмент для получения отверстия в сплошном материале?

1. резец

2 сверло

2. Верно ли утверждение, что настольно сверлильные станки предназначены для сверления отверстий диаметром до 12мм?

1. да

2. нет

3. В каком из перечней указаны элементы зенкера?

1. режущая часть, направляющая, шейка, хвостовик, лапка

2. режущая часть, калибрующая часть, шейка, хвостовик, лапка
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2 уровень

4. Указать элементы спирального сверла (рис.1).

А— ленточка; Б — лапка;

В — шейка; Г — квадрат;

Д — хвостовик;

Е — режущая часть; Ж — канавка;

3 — рабочая часть;

И — режущая кромка.

5. На что указывает третья и четвертая цифры в обозначении модели станка 2А125

1. порядковый номер модели станка;

2. тип станка;

3. группу станка;

4. наибольший диаметр сверления

5. нет правильного ответа.

6. Зенкеры по конструкции режущей части классифицируются:

1 спиральные, цилиндрические, конические;

2. хвостовые, насадные.

3. цельные, сборные

4. быстрорежущие твердосплавные

5. одинарные и комплектные

3 уровень

7. Какое назначение имеет лапка у сверла с коническим хвостовиком?

1. служит упором при удалении сверла;

2. служит для центрования сверла;

3. дает возможность работать сверлом с радиальной подачей;

4. предназначена для отвода стружки;

5. предназначена для подвода СОТС в зону резания.
8. В каком узле вертикально- сверлильного станка расположена коробка скоростей?
1. колонна;

2. шпиндельная бабка;

3. коробка подач;

4. стол;

5. плита.

9. Чему равна глубина резания при сверлении отверстия диаметром 16Н12?

1. 12мм

2. 8  мм

3. 16 мм

4. 2 мм

5. 1мм

10. Определить причину каждого вида брака при развертывании отверстий, Виды брака: 1- не выдержан размер отверстия;

1. Шероховатость поверхности отверстия более Rа1,25;

2. Следы дробления на поверхности;

3. Надиры на поверхности.

Причины брака:

А) вращение развертки рывками, увеличенный припуск; неправильно заточена развертка.

Б) вращение развертки в разные стороны, большой припуск; развертывание без смазки и охлаждения;

В) неправильно выбран диаметр развертки; биение развертки;

Г) недостаточен припуск под развертывание; грубая обработка отверстия под развертывание

4 уровень

11. Требуется обработать сквозное отверстие в сплошном материале диаметром 25Н8. Определить последовательность обработки данного отверстия

1. сверление, зенкерование, растачивание, развертывание.

2. сверление, развертывание черновое и чистовое.

3. сверление, растачивание, развертывание

4. сверление, зенкерование, развертывание,

5. сверление, развертывание.

12. Установите соответствие в применяемости разверток
1. Станки, применяемые при машинном развертывании

2. Виды движений при развертывании

3. Развертки с равномерным шагом зубьев по окружности

4. Развертки с неравномерным шагом зубьев по окружности
5. Спиральные разверткинструмента: поступательным вдоль оси и

вращательном

А- процесс развертывания происходит при главном движении: вращении развертки вокруг оси

Б- развертки применяют при ручном развертывании отверстий
В- процесс развертывания происходит при двух одновременных движениях режущего
Г- развертки используются при машинном развертывании

Д- развертывание на сверлильных станках Е- развертки применяются для обработки отверстий с продольными канавками или пазами

Ж- развертывание на токарных станках

13. По характеристике дефекта определить вид брака при обработке отверстий: поперечная режущая кромка смещена от оси сверла на величину h, режущие кромки разные по длине, хотя углы φ одинаковые:

1. смещение отверстия с оси заготовки;

2. увеличенная шероховатость;

3. завышен диаметр отверстия;

4. надиры на поверхности;

5. следы дробления на поверхности.

5 уровень

14. Отверстие диаметром 20Н7. Подобрать наименование и диаметры всех последовательно применяемых режущих инструментов.

1. сверло 19мм, зенкер 19,8мм, черновая развертка 19,94мм, чистовая 20Н7

2. сверло 18мм, зенкер 19мм, развертка чистовая 20Н7

3. сверло 19мм, после растачивания19,8мм, черновая развертка 19,94мм,

чистовая 20Н7.

4. сверло 17мм, зенкер 19мм, черновая развертка 19,5мм, чистовая 20Н7

5. сверло 19мм, зенкер 19,5мм, развертка 20Н7.

15. Определите правильную строку:

1. качающаяся оправка предназначена для установки инструментов, для обработки отверстий с точностью не ниже 9-го квалитета.

2. качающаяся оправка применяется для установки инструментов при обработке деталей партиями.

3. качающаяся оправка предназначена для установки инструментов с менее точными отверстиями.

5. качающаяся оправка предназначена для сокращения времени на смену инструмента
Тема 7. Нарезание резьбы

1 уровень

1. Верно,
ли
что
резьбовые
соединения
являются
наиболее распространенными?

1. да.

2. нет.

2. Укажите, какая резьба прочнее:

1. полученная резанием;

2. полученная накаткой.

3. Сколько режущих частей имеет плашка?

1. одну.

2. две.

4. Как называются инструменты для комплексного контроля наружной резьбы?

1. резьбовые калибр - кольца;

2. резьбовые калибр - пробки.

2 уровень

5. Как разделяются резьбы по расположению?
1. крепежные и ходовые.

2. наружные и внутренние.

3. цилиндрические и конические.

4. правые и левые.
5. одно- и многозах

6.. Какие элементы резьбы определяют точность и характер резьбового соединения?

1. наружный диаметр, внутренний диаметр.

2. угол подъёма (ω), наружный диаметр.
3. наружный, внутренний диаметр, шаг.

4. средний диаметр, угол профиля, шаг.

5. угол подъёма (ω), внутренний диаметр.

7. Какую величину имеет угол при вершине дюймовой резьбы?

1. 30°
2.
40°
3.
50°
4.
55°
5.
60°
8. Чем измеряется шаг резьбы?

1. резьбовым микрометром.

2. резьбовыми калибрами

3. резьбомером

4. линейкой

5. штангенциркуль
3 уровень
9. Какое числовое значение имеет угол конуса 2φ у режущей части у плашки?

1. 30°;

2. 40°;

3. 50°;

4. 20°;

5. 60°.

10. Выберите крепёжные резьбы.

1. метрические.

2. упорные.

3. дюймовые.

4. трубные.

5. трубные конические.

6. конические дюймовые.

7. трапецеидальные.

8. прямоугольные

9. Круглые.

11. Определить угол и профиль резьбы:

А - метрической резьбы; Б - дюймовой резьбы;

В - трубной резьбы.

1 - равнобедренный треугольник; 2 - α =55°;

3 - равносторонний треугольник; 4 - α = 60°,

12. Укажите рисунок, где изображена упорная резьба. И угол профиля упорной резьбы.

1. 2, 90º ;

2. 1; 60º.

3. 4; 30º;

4. 5, 33º;

5. 4, 30º и 3º.
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4 уровень

13. Определить диаметр сверла (dсв.) под нарезание резьбы метчиком
М6- 7Н?

1. 5,9мм.

2. 5,8мм.

3. 5,5мм.

4
4,5мм.

5. 5мм.
14. Какие из перечисленных причин послужат причиной брака рваная резьба?
1. большое занижение диаметра;
2. затупившийся инструмент;
3. неправильная заточка инструмента;
4. неправильный выбор сотс;
5. завышение скорости резания
5 уровень

15. Из предложенного перечня выберите требования при нарезании резьбы метчиком на бронзе.

1. задний угол в пределах 6-8, только на режущей части;

2. калибрующая часть снабжена небольшим обратным конусом.

3. режущая часть коническая;

4. передний угол 10 – 15 градусов.

5. все варианты верны.

17. Определите правильную строку:

1. метчик  с  винтовыми  канавками  применяется
для нарезания резьб в деталях из нержавеющей стали;

2. метчик с винтовыми канавками обладает повышенной стойкостью

3. метчик с винтовыми канавками предназначен для нарезания одно- и многозаходных внутренних резьб.

4. метчик с винтовыми канавками служит для образования резьбы методом выдавливания.

18. По конструктивным признаком определите наименование инструмента и его назначение.

Круглые гребенки с кольцевой нарезкой по профилю резьбы, гребенки устанавливаются под углом подъёма резьбы и закреплены на специальных кулачках с помощью винтов. Кулачки расположены в Т- образных радиальных пазах корпуса и поджаты пружинами к спиральным участкам нажимного кольца. Хвостовик цилиндрический, рукоятка для возвращения в рабочее состояние
Тема 8. Шабрение

1 уровень

1. Верно ли утверждение, что шабрение это окончательная отделочная обработка?
1. да;

2. нет.

2. Верно ли утверждение, что операция по соскабливанию с поверхности деталей очень тонких частиц металла называется шабрением?
1. да;

2. нет.

3. .Выбрать какие поверхности обрабатывают шабрением?

1. прямолинейные;

2. цилиндрические;

3. криволинейные

4. Верно ли, что шабрением можно обрабатывать закаленные поверхности?

1. да;
2. нет.
2 уровень
5. Как подразделяются шаберы по форме режущей части?

1. цельные, со вставными пластинками;
2. плоские, трехгранные, фасонные?
3. односторонние, двусторонние
6. Плоский шабер изготавливают?

1. вогнутыми концами;
2. с прямыми концами;
3. изогнутыми концами;
4. кривыми концами;
5. выпуклыми концами
7. С увеличением твердости пришабриваемого материала угол заострения плоского шабера?

1. уменьшается;
2. увеличивается
8. Указать цифрами углы шаберов (рис. 1).

1 — угол резания; 2— задний угол
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3 — угол заострения; 4 —передний угол

Рис. 1
3 уровень
9. Определить тип шабера, изображенных на рис. 2


Рис.2

1 -четырехгранный;

2- плоский двусторонний;

3- трехгранный;

4- плоский односторонний;

5- изогнутый

10. Определить преимущества метода шабрения «на себя», разработанного слесарем-новатором А. Барышниковым, по сравнению с шабрением методом

«от себя».

1 — лезвие шабера врезается в металл плавно;

2 — глубина резания может быть доведена до 0,05 мм;

3 — в конце рабочего хода не остаются рифления и рванины; 4 — шабер при рабочем ходе сильно врезается в металл;

5 — лезвие шабера плавно выходит из зоны резания;

6 — в конце каждого рабочего хода остаются заусенцы, которые удаляются дополнительным пришабрением.

4 уровень

11. Установите соответствие:

	Вид шабрения
	Назначение

	1.
	Черновое
	А. Придание поверхности лучшего внешнего вида

	2.
	Получистовое
	Б. Окончательная обработка поверочного инструмента,

ответственных поверхностей

	3.
	Чистовое
	В. Обработка поверхности детали режущим

инструментом- шабером, которым с детали соскабливается тонкий слой металла

	4.
	Декоративное
	Г. Окончательная обработка подшипников,

направляющих станин станков

	
	Д. разбивка больших пятен, удаление следов инструмента на выступающих частях поверхности

после опиливания


ЭТАЛОН ОТВЕТОВ

Тема. Рубка

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	1
	1
	1
	1- γ;

2- β;

3- α;

4- δ;
	2
	4
	2
	1,2,3,5.6
	1- Б;

2- Г;

3- Д;

4- А
	1,5
	3,5,6
	4


Тема. Правка и гибка

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	1
	1
	2
	2
	3,4
	3,4
	5
	4,9
	1
	3
	1, 3,5
	А-4,5;
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Б-4,5;
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	В- 4,5;
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Г- 1,2;
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Д- 3,6
	


Тема. Резка

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	1
	1
	1
	2
	2,4
	3
	3
	1,2,5
	4,7
	3
	1- В

2- Б

3- Г

4- А
	Анодно- механический


Тема. Опиливание металла

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	1
	2
	
	
	3
	
	А-1,2; Б-7; В-5,6;

Г-3,4
	
	
	
	3


Тема. Сверление, зенкерование, развертывание отверстий

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15

	2
	1
	3
	
	4
	1
	1
	2
	2
	
	
	1- Д, Ж

2- В

3- Г

4- Б

5- Е
	
	
	4


Резьба

Ответ Резьбонарезная самораскрывающаяся головка применяется для повышения производительности выполнения крепежных резьб в серийном производстве.

Тест к разделам 3, 4 «Монтаж и ремонт систем водоснабжения и канализации»
1 вариант

1. Комплекс сооружений, обеспечивающий водой населенные пункты, промышленные и сельскохозяйственные предприятия:

 а) пожарный водопровод;  б) водопровод;  в) канализация;  г) система отопления.

2. Выберите трубопроводную арматуру:

а) задвижки;  б) пробочные краны;  в) смесители;  г) вентили.

3. Укажите полный перечень основных элементов внутренней канализации:

а) приемники загрязненных вод, стояки; 

б)  приемники сточных вод, стояки,  сливные трубы;           

в) приемники загрязненных вод,  сливные трубы, стояки, выпуски;              

г)  приемники загрязненных вод, сливные трубы, стояки, выпуски, колодцы.                                  

4. Пробковые краны устанавливают в трубопроводах для подачи воды с температурой: 

а) не более 60°С;   б)  не более 40°С;   в) более 40°С;   г) более 100°С.

5. В зависимости от формы рабочего органа краны бывают:

а) одного типа: шаровые;   

б) двух типов: конусные и шаровые;  

в) трех типов: конусные, цилиндрические и шаровые;  

г) четырех типов: конусные, цилиндрические, шаровые, регулирующие.

6. Краны для нагревательных приборов систем водяного  и парового отопления с давлением теплоносителя до  10 кгс/см² и температурой не выше 100°С:

а) регулирующий;   б) пробковый; в) запорный;  г) водоразборный.

7.Здвижка – это:

а) запорное устройство, которое перекрывает поток воды в трубопроводе или на его отдельных участках;

б) запорное устройство, в котором плоскость запорного диска перемещается параллельно потоку воды;

в) прибор, предназначенный для смешивания холодной и горячей воды;

г) устройство, для подачи и прекращения воды  в систему  с температурой до 40°С.

8. Расстояние между осями стояков холодной и горячей воды должно быть: 

а) 100 мм;   б) 550 мм;  в) 80 мм;  г) 800 мм.

9. Место установки кронштейна стояка  горячей воды располагается:

а) на 100 мм выше места установки кронштейна стояка холодной воды;

б) на одном уровне с кронштейном стояка  холодной воды;

в) там, где определяет прораб;

г) не регламентируют.

10.Трубы стояка горячей воды соединяют:

а) сваркой;  б) фланцевым соединением;   

в) переходным тройником;  г) муфтой и контргайкой.

11. К канализационному стояку присоединяют:

а) вентиляционные трубы, сливные трубы;  

б) сливные трубы и выпуски;

в) вентиляционные трубы и отводы;  

г) вентиляционные трубы, сливные трубы, выпуски.

12.Ревизии в стояках устанавливают:

а) только на первом этаже;  б) на всех этажах;    

в) не регламентируют;  г) на первом этаже и через каждые последующие три этажа.

13. Чугунные канализационные трубы  и фитинги соединяют:

а) накидной гайкой; 

б) резиновыми муфтами; 

в) заделывая зазор между внутренней поверхностью раструба и наружной поверхностью вставленного в раструб конца трубы;

г) не имеет значения.

14. Жгут промасленной смоляной пряди законопачивают в раструбное соединение  на глубину:

а) 1/2 глубины раструба;     б) 1/3 глубины раструба;     

в) 2/3 глубины раструба;     г)  не имеет  значения.

15. При присоединении пластмассовых труб смазку наносят на:

а) входящую в раструб часть трубы;     б) резиновое уплотнительное кольцо; 

в) внутреннюю поверхность раструба;  г) не имеет значения.

16. Для чего предназначены отверстия в ваннах:

а) для устройства слива воды;    б) для предотвращения перелива;  

в) для установки смесителя;       г) для установки заземления.

17. Какие узлы входят в комплект арматуры, поставляемой вместе с ванной:

а) смеситель и душевой гарнитур;    б) только сифон;  

в) выпуск и перелив;                           г) сифон, выпуск и перелив.

18. В каких типах смывных бачков применяют сифонирующую конструкцию:

а) низко располагаемых;  б) высоко располагаемых; в) компактных;  г) универсальных.

19. Оборудование, которое препятствует проникновению вредных газов канализационной сети через санитарные приборы  в помещение, называется:

а) гидравлический затвор; б) выпуск;  в) перелив;   г) трап.

20. Перелив состоит:

А) корпуса и крышки;  Б) крышки, резиновой прокладки и шайбы; 

В) корпуса и шайбы;    Г) корпуса, крышки, резиновой прокладки и шайбы.

21. Для чего используют трапы:

а) для подъема канализационных стояков;   

б) для соединения канализационных труб;

в) для приема и удаления в канализацию загрязненной воды с поверхности пола.

г) для слива загрязненной воды после душа.

22. Раковины с приставными спинками крепятся:

а) на кронштейнах;                                               б) скобами;  

в) с использованием монтажных пластин;          г) на мастике.

23. Что понимают под «обвязкой» ванны:

а) обвязка веревкой при перемещении ванны к месту монтажа; 

б) установка на бетонное основание;

в) монтажа выпуска, перелива, переливной трубы, гидрозатвора и ножек ванны;

г)  строповка ванны тросами при выполнении погрузочных работ.

24. Что является важнейшей характеристикой отопительных приборов:

а) удобство монтажа;  

б) конструктивные и эстетические решения;

в) тепловой поток, передаваемый воздуху помещения от теплоносителей;

г) не регламентируют

2 Вариант

1. Наиболее  высокое качество воды должно быть в водопроводе:

А) поливочном; Б) хозяйственно-питьевом; В) производственном; Г) противопожарном.

2. Вентиль – это:

А) запорное устройство, которое перекрывает поток воды в трубопроводе или на его отдельных участках;

Б) запорное устройство, в котором плоскость запорного диска перемещается параллельно потоку воды;

В) прибор, предназначенный для смешивания холодной и горячей воды;

Г) устройство, для подачи и прекращения воды  в систему  с температурой до 40°С.

3. В зависимости  от формы рабочего органа краны бывают:

А) одного типа: пробковые;   

Б) двух типов: цилиндрические и шаровые;

В) трех типов: конусные, цилиндрические и шаровые;

Г) не регламентируют.

4. Какой тип водоразборной арматуры устанавливают у раковин, моек, технологического оборудования:

А) смесители;  Б) краны;   В) подводки;   Г) регулирующие краны.

5.Смывные краны применяются для:

А) подачи воды при уборке помещений;     Б) промывки унитазов;

В) промывки ванн;      Г) для уборки территории.

6. При выполнении разметки  на стенах первоначальная проведенная линия называется:

А) контрольной;  Б) основной;  В) реперной;  Г) опорной.

7. Система канализации, при которой все виды сточных вод отводятся к очистным сооружениям по одной общей канализационной сети, называется:

А)  единой;  Б)  организованной;  В) полной раздельной;  Г) общесплавной.

8. Для  осуществления снижения температуры сетевой воды  перед системой отопления  с 130° до 95° путем подмешивания охлажденной (обратной) воды, применяют:

А) регулятор температуры;  Б) калорифер; В) элеватор;  Г) конвектор.

9. Вертикальный трубопровод, который собирает стоки от отводных трубопроводов и транспортирует их в нижнюю часть здания, называется:

А) отводом;  Б) стояком;  В) стволом;  Г) колодец.

10. Насосная станция второго подъема служит для:

А) перекачки воды из источника водоснабжения на очистные сооружения;

Б) подачи воды из резервуаров чистой воды в наружную сеть города;

В) перекачки воды из водозаборных сооружений на очистные сооружения;

Г) обеспечивает противопожарный запас воды и поддерживает требуемое давление в сети города.

11. Водонагреватели, в которых небольшое количество воды быстро нагревается источником тепла большой мощности до заданной температуры, называется:

А) скоростными;  

Б) емкостными;  

В) водонагревателями повышенной мощности;

Г) термонагревателями.

12. В зданиях, допускающих перерыв в подаче воды на непродолжительное время, устраивают водомерный узел:

А) с обводной линией;  

Б) без обводной линии; 

В) не устраивают водомерный узел;

Г) с кольцевой линией.

13. Обозначение системы бытовой канализации в соответствии ГОСТ 21.106-78:

А) К1;   Б) К2;   В) К3;   Г) К11.

33. Реагент, вводимый в обрабатываемую воду, для ускорения механической очистки воды, носит название:

А) одоранты;  Б) фильтры;    В) коагулянты;  Г) растворители.

14. Отопительный прибор, представляющий собой стальные трубы с насаженными на них ребрами из листовой стали, называется:

А) чугунной ребристой трубой;  

Б) конвектором;  

В) стальной панельный радиатор;

Г) конвектор.

15. Для обеспечения полного удаления воздуха из системы отопления в наиболее высоких местах устанавливают:

А) воздухосборник;   Б) гидрозатворы;   В) воздухоотвод;  Г) расширительный бак.

16.Водосчетчик, установленный на трубопроводе  между двумя задвижками или вентилями, образует:

А) абонентский ввод;  Б) водомерным узлом;  В) переходником;  Г) расходомером.

17. Арматура, предназначенная для подачи воды непосредственно потребителю  и являющаяся неотъемлемой частью санитарно-технических приборов, называется:

А) трубопроводной;  Б) регулирующей;  В) водоразборной; Г) предохранительная.

18. Гидравлический затвор устанавливается:

А) перед санитарно-техническим прибором;  

Б) на стояках на высоте 1м от пола;

В) после каждого санитарно-технического прибора; 

Г) не имеет значения.

19. Приемниками сточных вод в системе канализации называются:

А) канализационные колодцы;  

Б) санитарно-технические приборы;

В) трубопроводы, собирающие стоки с нескольких улиц; 

Г) коллекторы.

20. Отводимые канализацией загрязненные воды, называются:

А) канализационными;  Б) сетевыми;  В) сточными;  Г) магистральными.

21. Система водяного отопления, в которых вода к нагревательным приборам подводится по одним стоякам, а отводится по другим, называется:

А) двухтрубной;  Б) однотрубной;  В) естественной; Г) кольцевой.

22. Внутренний водопровод, обеспечивающий подачу воды одновременно на хозяйственно-питьевые, производственные, противопожарные нужды, называется:

А) объединенный;  Б) совмещенный;  В) универсальный;  Г) комбинированный.

23. Назначение теплового пункта:

А) подготовка теплоносителя для использования его потребителем;

Б) обеспечение потребителей теплом;

В) создание определенного запаса воды;

Г) все перечисленные.

24. Для управления потоком воды на трубопроводах  устанавливают:

А) водоразборную арматуру; 

Б) трубопроводную арматуру; 

В) санитарно-технические приборы; 

Г) расширительный бак.

Ответы к тестовому заданию 

1 вариант 

	№ вопроса
	  Ответы
	Баллы

	1.
	Б
	 1

	2.
	А,Б,Г
	 3

	3.
	В 
	 1 

	4.
	Б
	 1

	5.
	В
	1

	6.
	А
	1

	7.
	                                                           А
	1

	8.
	В
	1

	9.
	Б
	1

	10.
	А
	1

	11.
	Г
	1

	12.
	Г
	1

	13.
	В
	1

	14.
	В
	1

	15.
	А
	1

	16.
	А
	1

	17.
	Г
	1

	18.
	Б
	1

	19.
	А
	1

	20.
	Г
	1

	21.
	Г
	1

	22.
	А
	1

	23.
	В
	1

	24.
	В
	1




Макс. = 27

Критерий оценки:    «5» ставится за 25 - 27 набранных  балла;
                                   «4» ставится за 21 - 24 балла;
                                   «3» ставится за 16 - 20 баллов;
                                   «2» ставится за 0 – 15 баллов.                                                                              
2 вариант

	№ вопроса
	  Ответы
	Баллы

	1.
	Б
	1

	2.
	Б
	1

	3.
	                                            В
	1

	4.
	Б
	1

	5.
	Б
	1

	6.
	В
	1

	7.
	Г
	1

	8.
	В
	1

	9.
	Б
	1

	10.
	 Б
	1

	11.
	А
	1

	12.
	А
	1

	13.
	В
	1

	14.
	 В
	1

	15.
	Б
	1

	16.
	А
	1

	17.
	Б
	1

	18.
	В
	1

	19.
	В
	1

	20.
	Б
	1

	21.
	В
	1

	22.
	А
	1

	23.
	А
	1

	24.
	Б
	1

	25.
	Б
	1



Макс. = 25

Критерий оценки:    «5» ставится за 23 - 25 набранных  балла;
                                   «4» ставится за 19 - 22 балла;
                                   «3» ставится за 14 - 18 баллов;
                                   «2» ставится за 0 – 13 баллов.      
4.1.3. Перечень лабораторно-практических работ по МДК

Практическая работа № 1. Требования к грузоподъемным механизмам грузозахватным приспособлениям.

Практическая работа № 2. Изучение сортамента чугунных канализационных труб и фасонных деталей.

Практическая работа № 3. Изучение номенклатуры стальных труб и соединительный частей.

Практическая работа № 4. Разметка плоскостная и пространственная. Измерения при помощи штангенциркуля и микрометра.

Практическая работа № 5. Расчет заготовок из труб для гибки.
Практическая работа № 6. Определение видов и размеров стальных водопроводных труб, фасонных частей и инструментов для соединения и разборки труб.

Практическая работа № 7. Определение видов и размеров чугунных труб, фасонных частей и инструментов для соединения труб.

Практическая работа № 8. Определение видов и размеров арматуры, инструментов, применяемых при ее разборке и сборке.

Практическая работа № 9. Составление спецификации на канализационный узел, выполненного из чугунных труб

Практическая работа № 10.  Составление спецификации на водопроводный узел, выполненного из стальных труб.

Практическая работа № 11.  Применение инструментов и приборов, необходимых при монтаже  и ремонте санитар-но-технических систем и оборудования.

Практическая  работа № 12.  Изучение проектов отопления. Схемы размещения и монтажа систем теплоснабжения и отопления. Чтение рабочего проекта системы отопления»

Практическая  работа № 13. Подбор материалов и оборудования для монтажа системы отопления. Комплектация оборудования по чертежам, схемам и маркировке.

Практическая  работа № 14. Отопительные приборы: виды, устройство.

Практическая работа № 15. Замеры стояков и подводок систем отопления.

Практическая  работа №  16.  Работы по ремонту отопления.

Практическая  работа № 17.  Изучение проектов внутреннего холодного и горячего водоснабжения.

Практическая  работа № 18. Замер разводок холодного и горячего водоснабжения санузла.

Практическая  работа № 19. Установка измерительных приборов. 
Практическая  работа № 20. Выполнение работ по ремонту внутреннего холодного водопровода

Практическая  работа № 21. Выполнение работ по ремонту внутреннего горячего водопровода.

Практическая работа № 22. Работа с технической документацией. Чтение монтажных чертежей системы водоотведения и оборудования.

 Практическая работа № 23. Заполнение рабочего листа: технологическая последовательность установки санитарно-технических приборов: умывальников, моек, унитазов, ванн.

Практическая работа № 24. Технологическая последовательность и требования к установке газовых приборов: плит, водонагревателей.

Практическая работа № 25. Описать последовательность выполнения монтажных работ газопроводов и оборудования газоснабжения.
Критерии оценки практических работ
-оценка «отлично»: правильно выполнены все задания практической части работы, правильно даны ответы на все контрольные вопросы, своевременно предоставлен отчет о выполнении работы.

-оценка «хорошо»: правильно выполнены все задания практической части работы, правильно даны ответы на все контрольные вопросы, несвоевременно предоставлен отчет о выполнении работы, либо в случае своевременного предоставления отчета, но наличием несущественных ошибок в выполнении практических заданий и/или ответах на контрольные вопросы не противоречащим основным понятиям дисциплины. 

-оценка «удовлетворительно»: выполнены все задания практической части работы, даны ответы на все контрольные вопросы, имеются несущественные ошибки в выполнении 10 практических заданий и/или ответах на контрольные вопросы не противоречащим основным понятиям дисциплины, несвоевременно предоставлен отчет о выполнении работы, либо в случае своевременного предоставления отчета, но наличии грубых ошибок в выполнении практических заданий и/или ответах на контрольные вопросы противоречащих или искажающим основные понятия дисциплины. 

-оценка «неудовлетворительно»: выполнены все задания практической части практической работы, даны ответы на все контрольные вопросы, имеются грубые ошибки в выполнении практических заданий и/или ответах на контрольные вопросы противоречащих или искажающим основные понятия дисциплины, отчет о выполнении работы не предоставлен, либо в случае своевременного предоставления отчета, но отсутствием более 50% выполненных практических заданий и/или ответов на контрольные вопросы.

4.1.4. Перечень производственных работ по учебной

практике и практике по профилю специальности

Виды и объем работ, выполненные обучающимся во время практики:

	№ п/п
	Виды работ
	Отметка о выполнении

	
Учебная практика

	2.
	Слесарные работы
	выполнено / не выполнено

	3.
	Подготовительные работы перед монтажом систем отопления и теплоснабжения, водоснабжения и водоотведения
	выполнено / не выполнено

	4.
	Выполнение соединений полипропиленовых труб
	выполнено / не выполнено

	5.
	Выполнение соединений стальных трубопроводов
	выполнено / не выполнено

	6.
	Выполнение соединений чугунных трубопроводов
	выполнено / не выполнено

	7.
	Выполнение соединений металлопластиковых трубопроводов
	выполнено / не выполнено

	8.
	Выполнение соединений трубопроводов из различных материалов
	выполнено / не выполнено

	9.
	Заготовка узлов при монтаже систем газоснабжения
	выполнено / не выполнено

	10.
	Заготовка узлов при монтаже систем водоснабжения
	выполнено / не выполнено

	11.
	Заготовка узлов при монтаже систем канализации
	  выполнено / не выполнено

	12.
	Заготовка узлов при монтаже систем отопления
	выполнено / не выполнено

	13.
	Подготовительные работы перед укрупнительной сборкой
	выполнено / не выполнено

	14.
	  Выполнение укрупнительной сборки трубопроводов
	выполнено / не выполнено

	15.
	Разметка мест установки приборов, насосов, прохода трубопроводов, средств креплений
	выполнено / не выполнено

	16.
	Установка средств крепления и крепление их к строительным конструкциям
	выполнено / не выполнено

	17.
	Монтаж трубопроводов и запорно-регулирующей арматуры диаметром до 400 мм
	выполнено / не выполнено

	18.
	Установка полотенцесушителей и присоединение их к системе горячего водоснабжения
	выполнено / не выполнено

	19.
	Монтаж водомерного узла и присоединение его к магистральному трубопроводу
	выполнено / не выполнено

	20.
	Установка водоразборной арматуры с подсоединением к трубопроводам и уплотнением резьбовых соединений
	выполнено / не выполнено

	21.
	Монтаж емкостных и секционных водоподогревателей (бойлеров), центробежных насосов и насосных агрегатов
	выполнено / не выполнено

	22.
	Подсоединение к трубопроводам санитарных приборов с арматурой (раковины, умывальники, мойки, трапы, ванны, унитазы, смывные бачки)
	выполнено / не выполнено

	23.
	Установка арматуры к смывному бачку
	выполнено / не выполнено

	24.
	Установка полуавтоматического смывного крана
	  выполнено / не выполнено

	25.
	Сборка пожарных рукавов
	выполнено / не выполнено

	26.
	Крепление деталей и приборов с помощью монтажных пистолетов
	выполнено / не выполнено

	27.
	Установка приборов учета расхода воды
	выполнено / не выполнено

	28.
	Прокладка водопроводного, канализационного, водосточного стояков
	выполнено / не выполнено

	29.
	Промывка и хлорирование трубопроводов водоснабжения
	выполнено / не выполнено

	30.
	Разметка мест установки приборов, прохода газопроводов, средств креплений
	выполнено / не выполнено

	31.
	Монтаж газопроводов и арматуры
	выполнено / не выполнено

	32.
	Предварительная опрессовка смонтированных газопроводов
	выполнено / не выполнено

	33.
	Установка газовых настенных котлов и водонагревателей
	выполнено / не выполнено

	34.
	Соединение водонагревателя с газопроводом и водопроводом
	выполнено / не выполнено

	35.
	Установка газовой плиты и соединение с газовой магистралью с помощью газоподводящей подводки
	выполнено / не выполнено

	36.
	Установка газовых воздушных калориферов и конвекторов
	выполнено / не выполнено

	37.
	Прокладка стояка газопровода
	выполнено / не выполнено

	38.
	Установка приборов учета газа
	выполнено / не выполнено

	39.
	Крепление деталей и приборов с помощью монтажных пистолетов.
	выполнено / не выполнено

	40.
	Монтаж емкостных и секционных водоподогревателей (бойлеров)
	выполнено / не выполнено

	41.
	Монтаж воздухонагревателей, воздушно-отопительных агрегатов
	выполнено / не выполнено

	42.
	Монтаж насосов и насосных агрегатов
	выполнено / не выполнено

	43.
	Установка грязевиков и водяных фильтров
	выполнено / не выполнено

	44.
	Установка узлов учета тепловой энергии и теплоносителя
	выполнено / не выполнено

	45.
	Монтаж трубопроводов и запорно-регулирующей арматуры диаметром до 400 мм
	выполнено / не выполнено

	46.
	Разметка мест установки отопительных приборов, насосов, прохода трубопроводов, смесительных установок систем водяного отопления, средств креплений
	выполнено / не выполнено

	47.
	Крепление кронштейнов, радиаторных планок
	выполнено / не выполнено

	48.
	Монтаж отопительных приборов (радиаторов, конвекторов)
	выполнено / не выполнено

	49.
	Прокладка стояков отопления и подводок
	выполнено / не выполнено

	50.
	Присоединение подводок к трубам с помощью фланцев (заглушек)
	выполнено / не выполнено

	51.
	Подсоединение к трубопроводам отопительных приборов
	выполнено / не выполнено

	52.
	Установка закрытых расширительных баков
	выполнено / не выполнено

	53.
	Установка и покрытие тепловой изоляцией открытых расширительных баков
	выполнено / не выполнено

	54.
	Установка воздухосборников
	выполнено / не выполнено

	55.
	Установка контрольно-измерительных приборов и предохранительных устройств
	выполнено / не выполнено

	56.
	Монтаж смесительных установок систем водяного отопления
	выполнено / не выполнено

	57.
	Присоединение смесительных установок систем водяного отопления к тепловой сети и разводящей магистрали
	выполнено / не выполнено

	58.
	Крепление деталей и приборов с помощью монтажных поршневых пистолетов.
	выполнено / не выполнено


4.2.  Промежуточная аттестация

4.2.1. Контрольно-оценочные материалы по итоговой оценке МДК

.
Билет № 1

1. Пайка: определение, виды припоев, их характеристика.
2. Паровое отопление: преимущества и недостатки, применение.
Билет № 2

1.Лужение, цинкование: определение и характеристика процессов.

2. Система водоснабжения: определение, виды водопровода по назначению, схема работы централизованного водопровода.

Билет № 3


1. Стальные трубы: соединение, свойства, достоинства и недостатки.

2. Организация и способы выполнения монтажных работ.

Билет № 4

1. Рубка металла: назначение рубки, инструменты, последовательность выполнения.

2. Отопительные котлы: назначение, классификация.
 Билет № 5

1. Сортамент труб, соединительные и фасонные части, способы измерения их диаметров.
2. Виды отопительных приборов. 
Билет № 6

1. Чугунные трубы: соединение, свойства, достоинства и недостатки.

2. Оборудование систем отопления, его назначение. 
Билет № 7

1. Железобетонные трубы: соединение, свойства, достоинства и недостатки.

2. Водяное отопление: классификация, преимущества и недостатки, применение

Билет № 8

1. Зенкование, зенкерование, развертывание: определение, квалитет, инструменты.

2. Воздушное  отопление: применение, преимущества и недостатки.

Билет № 9

1. Разметка: назначение, виды, инструменты.
2. Монтажное положение  отопительных и санитарных приборов.
Билет № 10

1. Трубы из цветных металлов: соединение, свойства, достоинства и недостатки.

2. Гидравлическое испытание (опрессовка) систем отопления. 

Билет № 11

1. Правка и гибка металла: назначение, применение, оборудование, инструмент.
2. Внутренний водопровод здания: назначение, элементы, классификация, приборы и оборудование.

Билет № 12

1. Резка металла: назначение резки металла, последовательность выполнения, инструменты и приспособления для резки.

2. Классификация смесителей.

Билет № 13

1. Опиливание  металла: последовательность выполнения, инструменты и приспособления для опиливания. Опиливание материала различного профиля.
2. Централизованный водопровод горячей воды: элементы, способы присоединения к тепловым сетям.

Билет №14

1. Сверление: определение, виды сверла, элементы сверла, угол между режущими кромками для различных материалов. Нажимное усилие и скорость вращения.

2. Классификация трубопроводной арматуры по назначению.

Билет № 15

1. Нарезание резьбы: виды профиля, элементы резьбы, системы резьб. Инструменты, и приспособления для нарезания резьбы.
2. Местный водопровод горячей воды.

Билет № 16

1. Клепка: назначение, применение, последовательность выполнения клепки.  Инструменты и приспособления для клепки. Дефекты и их устранение.

2. Водосчетчики: классификация, достоинства и недостатки
 Билет № 17

1. Шабрение: назначение, применение, последовательность выполнения операций шабрения.
2. Санитарные приборы: виды, характеристика.

Билет № 18

1. Притирка:  назначение, применение, последовательность выполнения притирки. Инструменты и приспособления для притирки.

2. Системы канализации. Приемники сточных вод. Промывные устройства. Особенности оборудования.

Билет № 19  

1. Асбестоцементные трубы: соединение, свойства, достоинства и недостатки.

2. Газовые приборы: виды, характеристики.

Билет № 20

1. Полипропиленовые трубы: соединение, свойства, достоинства и недостатки.
2. Природный газ: свойства, транспортировка. Система газоснабжения сжиженным газом. Основные понятия.
Билет № 21

1. ПВХ трубы: соединение, свойства, достоинства и недостатки.

2. Внутренний водосток – устройство, виды и особенности.
Билет № 22

1. Газоснабжение зданий.
2. Устройство системы внутренней канализации.

Билет № 23

1. Краны и смесители: классификация, характеристики, достоинства и недостатки.

2.  Классификация газовых горелок. 

Билет № 24

1. Полиэтиленовые трубы: соединение, свойства, достоинства и недостатки.

2. Устранение неисправностей в системе водоотведения.

Билет № 25

1. Керамические трубы: соединение, свойства, достоинства и недостатки.

2. Испытание газопровода на прочность и плотность

Критерии для выставления оценок

«5» (отлично) – за глубокое и полное овладение содержанием учебного материала, в котором студент свободно и уверенно ориентируется; за умение практически применять теоретические знания, высказывать и обосновывать свои суждения. Оценка «5» (отлично) предполагает грамотное и логичное изложение ответа. 

«4» (хорошо) – если студент полно освоил учебный материал, владеет научно понятийным аппаратом, ориентируется в изученном материале, осознанно применяет теоретические знания на практике, грамотно излагает ответ, но содержание и форма ответа имеют отдельные неточности.

 «3» (удовлетворительно) – если студент обнаруживает знание и понимание основных положений учебного материала, но излагает его неполно, непоследовательно, допускает неточности, в применении теоретических знаний при ответе на практик ориентированные вопросы; не умеет доказательно обосновать собственные суждения.

 «2» (неудовлетворительно) – если студент имеет разрозненные, бессистемные знания, допускает ошибки в определении базовых понятий, искажает их смысл; не может практически применять теоретические знания.

4.2.2. Контрольно-оценочные материалы по итоговой оценке  практики

Дифференцированный зачет по учебной практике выставляется на основании данных аттестационного листа (характеристики профессиональной деятельности обучающегося на практике) с указанием видов работ, выполненных обучающимся во время практики, их объема, качества выполнения в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в которой проходила практика. 
Форма аттестационного листа (характеристика профессиональной деятельности обучающегося/студента во время производственной практики)
                      Аттестационный лист
по учебной и производственной практике
ПП.04  ПМ.04 Выполнение работ по профессии14621

Монтажник санитарно-технических систем и оборудования

специальность

08.02.07 Монтаж и эксплуатация внутренних сантехнических устройств, 

кондиционирования воздуха и вентиляции

1.Обучающийся _________________________________________________________

Группа № _____________
2. Место проведения: _____________________________________________________

3. Время проведения практики:  ____________________________________________

4. Виды, объем и качество работ, выполненных обучающимся во время практики:

	№
	Вид работ
	Оценка

	1
	Ознакомление обучающихся с предприятием и  рабочим местом. Техника безопасности при выполнении санитарно- работ. Электробезопасность,  пожарная безопасность. Работа с технической документацией.
	

	2
	Изучение должностных и производственных инструкций
	

	3
	 Разметка, рубка гибка, рубка металла; резка труб, различных заготовок, гибка труб в приспособлении.
	

	4
	 Соединение стальных, чугунных, пластмассовых труб.
	

	5.
	Заготовка, сборка деталей и узлов из труб для санитарно-технических устройств.
	

	6.
	Разборка, притирка, сборка, испытание арматуры
	

	7.
	Ремонт стальных трубопроводов и запорной арматуры.
	

	8.
	Ремонт чугунных трубопроводов.
	

	9.
	Ремонт резьбовых соединений стальных труб.
	

	10.
	Ремонт фланцевых соединений трубопроводов.
	

	11.
	Организация и выполнение  монтажа систем отопления.
	

	12.
	 Выполнение пусконаладочных работ систем отопления.
	

	13.
	Основные причины неисправности системы отопления и способы их устранения.
	

	14.
	 Обслуживание систем отопления
	

	15.
	Монтаж систем холодного водоснабжения.
	

	16.
	Монтаж систем горячего водоснабжения.
	

	17.
	Установка водоразборных кранов и смесителей.
	

	18.
	Пусконаладочные работы. Правила проведения испытаний систем водоснабжения.
	

	19.
	Монтаж систем наружной канализации. 
	

	20.
	Монтаж систем  внутренней канализации. 
	

	21.
	Монтаж внутренних водостоков. 
	

	22.
	 Засоры гидрозатворов и трубопроводов. Неисправности канализации. Способы их устранения
	

	23.
	 Пуско-наладочные работы и техническое обслуживания систем и оборудования канализации и водостоков.
	

	24.
	Дифференцированный зачет (практическая квалификационная работа) «Соединение стальных труб на резьбе, ревизия вентиля»
	


Заключение об освоении профессиональных компетенций

	№ ПК
	Профессиональные компетенции
	Оценка (да/нет)

	ПК 4.1
	 Выполнять подготовительные работы  при монтаже систем отопления, водоснабжения, водоотведения.
	

	ПК 4.2
	 Осуществлять подбор и проверку оборудования, инструмента, приспособлений и фасонных частей, необходимых при выполнении монтажа  систем отопления, водоснабжения, водоотведения.
	

	ПК 4.3.
	Осуществлять монтаж систем отопления, водоснабжения, водоотведения в соответствии с требованиями нормативно-технической документации.
	


Заключение о выполнении профессиональных компетенций (оценка да – 70 % положительных)

Итоговая оценка по производственной практике - ___________________________________

Выпускник ___________________________________________________________________


(Ф.И.О)

заслуживает присвоения квалификации:  Монтажник санитарно-технических систем 

и оборудования _________________ разряда.
Руководитель практики от предприятия  ___________                ___________________

                                   (подпись)                       (Ф.И.О.)

Руководитель практики от колледжа     _____________               ___________________

                                 (подпись)                          (Ф.И.О.)

 «__» _______ 2021 года

  М.П.

4.2.3. Контрольно-оценочные материалы квалификационного экзамена
Билет № 1


1.
Организация и способы выполнения монтажных работ.


2.
Паровое отопление: преимущества и недостатки, применение.


3.
Производственное задание:  разборка,  сборка пробкового  крана.
Билет № 2


1.
Газовые приборы: виды, характеристики.


2.
Система водоснабжения: определение, виды водопровода по назначению, схема работы централизованного водопровода.


3.
Производственное задание: ревизия, сборка задвижек.
Билет № 3



1.
Проект производства работ (ППР), содержание.


2.
Классификация газопроводов.


3.
Производственное задание: ревизия, сборка вентилей.
Билет № 4


1.
Подготовительные, монтажные, сдаточные работы на объекте: общая характери-стика;  виды и последовательность выполнения сдаточных работ.


2.
Отопительные котлы: назначение, виды, требования, устройство отопления, трубо-проводов, котельных.


3.
Производственное задание: ревизия и сборка  шарового  крана.
Билет № 5


1.
Сортамент труб, соединительные и фасонные части, арматуры и средства крепле-ния, способы измерения их диаметров.


2.
 Отопительные приборы: назначение, виды, требования, устройство. 


3.
Производственное задание: монтаж воздуховодов
Билет № 6


1.
Оборудование систем отопления, его назначение.


2.
Монтаж  газовой сети.


3.
Производственное задание: разборка, ревизия, сборка смесителя.
Билет № 7


1.
Водяное отопление: классификация, преимущества и недостатки, применение


2.
Основные дефекты при монтаже систем канализации, причины возникновения.


3.
Производственное задание: притирка пробковых кранов.
Билет № 8


1.
Вспомогательные работы: погрузочно-разгрузочные работы;  правила выполнения;  

 способы крепления трубопроводов (металлические и пластмассовые).


2.
Воздушное  отопление: применение, преимущества и недостатки.


3.
Производственное задание: изготовление и установка хомутов.
Билет № 9


1.
Разметка: назначение, виды, инструменты.


2.
Монтажное положение  отопительных приборов.


3.
Производственное задание: ремонт и  монтаж трубопроводов. 
Билет № 10


1.
Гидравлическое испытание (опрессовка) систем отопления. 


2.
Рубка металла: назначение рубки, инструменты, последовательность выполнения.


3.
Производственное задание: нарезание коротких и длинных трубных резьб.
Билет № 11


1.
Правка и гибка металла: назначение, применение, оборудование, инструмент.


2.
Внутренний водопровод здания: элементы, классификация, приборы и оборудова-ние.


3.
Производственное задание: ревизия, сборка шаровых кранов.
Билет № 12


1.
Неисправности систем газоснабжения и способы их устранения.


2.
Резка металла: назначение резки металла, последовательность выполнения, ин-струменты и приспособления для резки.


3.
     Производственное задание:  устранение засора в гидрозатворе.
Билет № 13


1.
Опиливание  металла: последовательность выполнения, инструменты и приспособления для опиливания. Опиливание материала различного профиля.


2.
Централизованный водопровод горячей воды.


3.
Производственное задание: ревизия, сборка обратных клапанов.
Билет №14


1.
Классификация трубопроводной арматуры: по применению, назначению, принципу действия и условному давлению.


2.
Сверление, зенкование, зенкерование, развертывание.


3.
Производственное задание: разборка, ревизия, сборка водоразборных кранов.
Билет № 15


1.
Нарезание резьбы: назначение, применение, последовательность выполнения наре-зания резьбы. Инструменты, и приспособления для нарезания резьбы.


2.
Монтаж внутренний водопроводной сети.


3.
Производственное задание: монтаж секционных радиаторов.
Билет № 16


1.
Водосчетчики: классификация, достоинства и недостатки


2.
Клепка: назначение, применение, последовательность выполнения клепки.  Ин-струменты и приспособления для клепки. Дефекты и их устранение.


3.
Производственное задание: притирка пробкового крана.
 Билет № 17


1.
Шабрение: назначение, применение, последовательность выполнения операций шабрения.


2.
Виды ремонта системы водоотведения.


3.
Производственное задание: нарезание коротких и длинных трубных резьб.
Билет № 18


1.
Системы канализации. Приемники сточных вод. Промывные устройства. Особен-ности оборудования.


2.
Притирка:  назначение, применение, последовательность выполнения притирки. Инструменты и приспособления для притирки.


3.
Производственное задание:  притирка дисков,  колец задвижек, клапанов вен-тилей. пробковых кранов.
Билет № 19  


1.
Инструменты для выполнения слесарно-монтажных работ.


2.
Монтаж системы наружной  канализации.


3.
Производственное задание: изготовление и установка хомутов.
Билет № 20


1.
Монтаж санитарных приборов. Монтажное положение санитарных приборов.


2.
Природный газ: свойства транспортировка. Система газоснабжения сжиженным газом. Основные понятия.


3.
Производственное задание: ремонт стальных труб.
Билет № 21


1.
Плинтусное отопление: организация работы, достоинства и недостатки.


2.
Внутренний водосток – устройство, виды и особенности.


3.
Производственное задание: монтаж секционных радиаторов.
Билет № 22


1.
Система газоснабжения, основные понятия.


2.
Устройство системы внутренней канализации.


3.
Производственное задание: ревизия, сборка шаровых кранов.
Билет № 23


1.
Краны и смесители: классификация, характеристики, достоинства и недостатки.


2.
 Классификация газовых горелок. 


3.
Производственное задание:  устранение засора в гидрозатворе
Билет № 24


1.
Монтаж газовых приборов. Монтажное положение газовых приборов.


2.
Устранение неисправностей в системе водоотведения.

3.
Производственное задание: ремонт полиэтиленовых  труб.
Билет № 25


1.
Монтаж внутренней системы канализации.


2.
Испытание газопровода на прочность и плотность.

3.
Производственное задание: ремонт полипропиленовых  труб.

Критерии оценки:

Количество билетов – 25. 

В каждом билете имеются  3 вопроса, 2- теоретических , 1из вопросов - практический  или выполнение лабораторной работы. Время на подготовку к ответу 20-25 мин., одновременно в аудитории может находиться 6 студентов.

Исходя из поставленной цели и возрастных возможностей обучающихся, необходимо учитывать:

· Правильность и осознанность содержания, полноту раскрытия понятий, точность употребления научных терминов;

· Степень сформированности интеллектуальных и общих  учебных умений;

· Самостоятельность ответа;

· Речевую грамотность и логическую последовательность ответа.

Отметка «5».

- Полно раскрыто содержание материала в объёме программы и учебника;

- Чётка и правильно даны определения и раскрыто содержание понятий: верно использованы научные термины;

- Для доказательства использованы различные умения, выводы из наблюдений и опытов;

- Ответ самостоятельный, использованы ранее приобретенные  знания.

Отметка «4».

- Раскрыто основное содержание материала;

- В основном правильно даны определения понятий и использованы научные термины;

- Ответ самостоятельный;

- Определения понятий неполные, допущены незначительные нарушения последовательности изложения небольшие неточности при использовании научных терминов или в выводах и обобщениях из наблюдений и опытов.

Отметка «3».

- Усвоено основное содержание учебного материала, но изложено фрагментарно, не всегда последовательно;

- Определения понятий недостаточно чёткие;

- Не использованы в качестве доказательства выводы и обобщения из наблюдений и опытов или допущены ошибки при их изложении;

- Допущены ошибки и неточности в использовании научной терминологии, определении понятий.

Отметка «2».

- Основное содержание учебного материала не раскрыто;

- Не даны ответы на вспомогательные вопросы преподавателя; 

- Допущены грубые ошибки в определении понятий, при использовании терминологии.

Экзаменационные оценки выставляются в экзаменационную ведомость.
5. Рекомендации по формированию «портфолио»

1. «Портфель свидетельств (портфолио)» – это коллекция индивидуальных образовательных достижений, выраженная в различных материалах, которые показывают результаты обучения (общие и профессиональные компетенции). Оценка тех или иных достижений (свидетельств), входящих в портфолио, является как качественной, так и количественной. Различают следующие виды свидетельств оценки компетенций:

2. Обязательные: дневники практики; отчеты по прохождению различных видов практики; отзывы руководителей практики; отзывы руководителя на письменную экзаменационную работу.

3. Вариативные: дипломы, грамоты олимпиад или конкурсов, удостоверения или сертификаты о получении дополнительных образовательных навыков в кружках, секциях или курсах; отчет по исследовательским работам и рефераты, работы технического творчества, модели, макеты, приборы, работы по искусству; документальное фиксирование творческой активности: участие в студенческих театрах, концертах; отзывы педагогов о различных видах деятельности.

4. Одно свидетельство может служить подтверждением сформированности общих или профессиональных компетенций.

5. Требования к качественному и количественному составу «портфолио»:

	№ компетенции
	Свидетельства

	
	Обязательные
	Вариативные

	ПК 4.1.
	Выполнять подготовительные работы  при монтаже систем отопления, водоснабжения, водоотведения
	Отчет по практике, отзывы руководителей практики, отзыв на курсовую работу (проект) Не менее одного свидетельства на вид профессиональной деятельности

	ПК 4.2.
	Осуществлять подбор и проверку оборудования, инструмента, приспособлений и фасонных частей, необходимых при выполнении монтажа  систем отопления, водоснабжения, водоотведения.
	

	ПК 4.3.
	Осуществлять монтаж систем отопления, водоснабжения, водоотведения в соответствии с требованиями нормативно-технической документации.
	


Приложение

ПРОТОКОЛ

ЭКЗАМЕНА (КВАЛИФИКАЦИОННОГО)

№ группы    __________

Код, наименование специальности 08.01.14 монтажник санитарно-технических вентиляционных систем и оборудования

Наименование профессионального модуля ПМ.04 Выполнение работ по профессии

14621 Монтажник санитарно-технических систем и оборудования
Дата проведения экзамена (квалификационного)  ___________
Оценка результатов квалификационного экзамена:  
	№
	Ф.И.О. обучающихся


	Результат экзамена  по МДК 04.01.
	Результат диф.зачета по  учебной практике
	Результат диф.зачета по производственной практике  
	Результат квалификационного 

экзамена 
	Вид профессиональной деятельности

освоен/не освоен
	Вид профессиональной деятельности

(оценка)

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	Председатель комиссии:


	
	
	

	Члены комиссии:
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


Рис. 2
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